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Modulbauweise

Modulares Bauen ist in aller Munde. Nach Aussage der Zeitschrift Wirtschaftswoche
setzt die Automobilindustrie verstarkt auf sogenannte Baukasten, bei denen gleiche Mo-
dule in unterschiedlichen Fahrzeugmodellen montiert werden. Experten sind der Ansicht,
dass die Standardisierung im Automobilbau neben Kosteneinsparungen auch zu einer
Qualitatssteigerung fuihrt. Die Prozesse und Komponenten werden zuverlassiger.

Auch Gebaude kodnnen in Mo-
dulen erbaut werden. Hier steht
der Begriff Modulbauweise fiir
eine Systemfertigbauweise, bei
der moglichst groRe Gebaude-
teile industriell vorgefertigt und
auf der Baustelle zusammenge-
fugt werden. Als Vorteile der
Modulbauweise sind die kurze
Montagezeit am Bestimmungs-
ort, eine hohe Fertigungsquali-
tat und die Kostensicherheit zu
nennen. Die Herstellung der
Module erfolgt witterungsunab-
hangig in den Hallen der Fertig-
teilwerke. Raumliche Stahlrahmentragwerke bilden die Basis eines Moduls. Die statisch
nicht tragenden Wande sind mehrschichtig aufgebaut. Im Werk werden die Module be-
reits mit der kompletten Elektro-, Heizungs- und Liftungsinstallation ausgestattet. Vor
Ort werden die Module auf Fundamenten, Bodenplatten oder massiven Kellerdecken
aufgestellt. Der abschlielRende Innenausbau erfolgt in Trockenbauweise. Die Fassade
wird konventionell hergestellt.

Revit-Modell eines Gebdudes in Modulbauweise

Modulgebaude stellen eine Alternative zur monolithischen Bauweise dar. Die Gestaltung
und Abmessung eines Gebaudes ist weitgehend flexibel. Die GroRe der Module ist
durch die Transportbeschrankungen auf Strafle und Schiene sowie die Kapazitat der
Hebezeuge begrenzt. Die Module kénnen mit Abmessungen bis zu 20 m x4 m x 4 m
hergestellt und transportiert werden. Die Gebaude sind auf eine dauerhafte Nutzung
ausgelegt. Der Rickbau der Module ist moglich, aber nicht vorrangiges Ziel dieser Bau-
weise.

Die Modulbauweise ist zu unterscheiden von
der Containerbauweise. Unter Container
versteht man vorrangig einen GroRraumbe-
halter zum Transport von Waren. Ein Contai-
ner kann aufgrund seiner standardisierten
Form und Abmessung mit unterschiedlichen
Transportmitteln beférdert und sehr schnell
umgeschlagen werden. Die mittlere Lebens-
dauer eines Stahlcontainers betragt im Gu-
terverkehr 12 Jahre. Meist werden 20- und
40-foot-Container mit Abmessungen von
6,06/12,19 m x 2,44 m x 2,59 m verwendet.

Beispiel fir Container-Bauweise:
Studentenwohnheim als Hausboot, Zwolle

Containerbauten kénnen in der Regel maximal dreigeschossig errichtet werden, sind
einfach zu transportieren, schnell aufzubauen und stabil. Sie bieten haufig die wirt-
schaftliche Losung fir kurzzeitigen Raumbedarf. Danach kénnen die Container abge-
baut und an anderer Stelle erneut eingesetzt werden. Die standardisierten
Abmessungen der Container beschranken die individuelle Raumgestaltung und Form-
gebung eines Gebaudes. Grof¥flachige Fenster und ansprechende Fassaden kdénnen
ein attraktives Aussehen bewirken.
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Vorwort

Sehr geehrte Damen und
Herren,

herzlich willkommen zur 11.
Ausgabe unserer Biro-Infor-
mation!

Die Idee der modularen
Bauweise wird in der Ferti-
gungstechnik der Automobil-
industrie seit einiger Zeit
umgesetzt. Gleiche Bauteil-
gruppen werden dabei als
Ganzes in verschiedensten
Modellen verwendet. Auch
in der Herstellung von Ge-
baduden wird versucht, die-
sen Weg zu beschreiten.
Unser Fachbeitrag hinter-
fragt, welche Chancen und
Moglichkeiten die  Modul-
bauweise als Alternative zur
monolithischen Errichtung
von Gebauden darstellen
kann.

Ein Neubau der Dualen
Hochschule Baden-Wiirt-
temberg in Friedrichshafen
ist eines unserer Projektbei-
spiele zu dieser Bauweise
(siehe Seite 2).

Ich freue mich sehr, wenn
lhnen unsere Bliro-Informa-
tion gefallt und bin lhnen fiir
lhre Anregungen und Kom-
mentare sehr dankbar.

Viel Vergnigen beim Lesen!

Dr. Norbert Rehle
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Die Zukunft
ist, wozu Du
sie machen
willst.
Zukunft heiflt
wollen!

Dalai Lama

Jedes Verfahren, das wir
heute kennen, wurde ir-
gendwann erfunden, zum
ersten Mal verwendet und
eingefiihrt. Der  Wunsch
nach  Optimierung, For-
scherdrang, Neugier, neue
Werkstoffe und neue ldeen
aus der Gestaltung sind die
treibenden Krafte fiir Inno-
vationen in der Tragwerks-
planung.

Wir sind dabei!

Kontakt

Rehle Ingenieure GmbH

Reinsburgstralie 97
70197  Stuttgart

Tel.: 0711-93 30 90 10
DantestralRe 29

80637 Miinchen

Tel.: 089-92 28 87 70
home: www.rehle-ing.de

e-mail: buero@rehle-ing.de
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DHBW Friedrichshafen, Neubau Fakultat fur Technik

Seit dem Jahre 2002 befindet sich
die Duale Hochschule in Friedrichs-
hafen auf dem ehemaligen franzo6-
sischen Militarareal Fallenbrunnen,
das sukzessive als zusammenhan-
gender Bildungs-Campus ausge-
baut wird. Nun erhélt sie, auf Basis
der Planung des Architekturbiros
Atelier 30 Architekten GmbH aus
Kassel, ein weiteres Gebaude flr
Lehre und Forschung.

Das zentral gelegene Foyer des @ Rendering: Atelier 30, Kassel
Neubaus erschliet das Haus lber-

sichtlich und gut organisiert. Unmittelbar links vom Foyer befindet sich der grofle Semi-
narbereich, dessen Raume optional zusammengeschaltet werden kdnnen. Im rechten
Gebaudeteil gruppieren sich um einen lichtspendenden Innenhof verschiedene Nutzun-
gen der Fakultat Technik. Uber die Haupttreppe gelangt man in einen multifunktionalen
Bereich, von dem aus sich die weiteren Seminarraume und Labore erschlie3en.

Der Neubau umfasst eine Flache von 75 m x 32 m. Das zweigeschossige, nicht unter-
kellerte Gebaude hat eine Bruttogeschossflache von 4.000 m?. Die Buro- und Seminar-
raume des Neubaus werden in Modulbauweise mit
Stahlrahmen als quaderférmige Raumtragwerke her-
gestellt. Die Modulabmessungen betragen 3,90 m x
9,0 - 14,9 m x 4,0 m. Die Konstruktion der Maschi-
nenhalle mit einer Kranbahnanlage ist in konventio-
neller Stahlbauweise mit Trapezblecheindeckung
vorgesehen. Das Gebaude wird auf einer durchlau-
fenden fugenlosen Bodenplatte gegriindet. Die Ge-
byl baudehiille wird mittels Sandwichddmmpaneelen
hoch geddmmt und mit einer robusten, hinterlifteten
Streckmetallbekleidung versehen. Damit entspricht sie den Anforderungen der EnEV
2016. Der auRenliegende Sonnenschutz wird zum Teil durch eine vertikale Drehlamel-
lenstruktur mit Streckmetall ausgebildet.

Das Team der Rehle Ingenieure GmbH

strahlt beim Fototermin mit der Frihlingssonne um die Wette! Wir freuen uns besonders,
dass wir kontinuierlich zusammenarbeiten kdnnen. Nach beinahe sechsjahrigem
Bestehen unseres Buros sind wir ein stabiles, eingespieltes Team, das sich gerne und
erfolgreich im Sinne der Kunden und Auftraggeber in der Projektabwicklung einsetzt.
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